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presse, i preriscaldatori, che ne estraggono I'umi-
dita, per entrare, subito, nell’enorme batteria di
essiccatori. Essa rende consistente il nastro di
cartone formatosi, lo asciuga, lo lucida da ambe
le parti, costringendolo ad attaccarsi a due enormi
essiccatori (il cui peso & di 800 quintali) susse-
guentisi, e poi a raffreddarsi con I’adesione a
ﬁlindri in rame, refrigeranti, e a tagliarsi quindi
in lunghe strisce, ben refilate, per avvolgersi poi,
n rotoli lucidi e precisi; oppure farsi tagliare tra-
versalmente da macchine modernissime, rotative,
dalle quali i fogli, ormai finiti, passano, rapidi, suf
carrelli, che li raccolgono.

La macchina fa tutto da sola:

nessun inter-

vento (apparente) delluomo & in questa trasfor-
mazione rapidissima ed interessante.

Abbiamo seguito la vicenda di un foglio dal
suo stato di pasta galleggiante nell’acqua alla
trasformazione in cartone.

I sorveglianti passeggiano, vigili, di venti in venti
metri, compresi dell'importanza del loro compito
di esperta osservazione.

E se ne compiacciono, e sorridono appena, di
orgoglio, al visitatore attonito, quasi ad ammonirlo
che il meccanismo perfetto non potrebbe creare
cosi perfettamente, se la vigilanza delll'uomo non
dominasse il suo ritmo.

Seicento quintali di carta o cartone vengono

riversati sui carrelli in fogli oppure avvolti in
bobine, ogni 24 ore, da questo mostro colossale
e docile.

Per produrre carta invece di cartone, basta far
lavorare la sola tavola piana, tenendo inoperoso
quanto ¢ installato nel piano superiore.

LLa carta infatti & costituita da un solo strato di
pasta: quello che si deposita sulla favola piana.

L’altra macchina, la sorellina minore, piazzata
in un salone parallelo unito a quello della grande
continua da immense arcate che fanno delle due
gallerie un’unica sala, fornisce, con impassibile co-
stanza, 100 quintali di cartone nelle 24 ore.

Sono cosi 700 quintali giornalieri di prodotto
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Salone delle macchine « Flottmann ».
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italiano che, passati per i saloni di allesti-
mento e per quelli dell imballaggio, ven-
gono portati sul piano caricatore e distribuiti
in Italia ed all’estero.

¥

Tutto il completo macchinario & mosso da
forza elettrica, ricavata dalla trasformazione
dell’acqua dell’Adige, immessa nel canale Ca-
muzzoni (di cui la Cartiera & proprietaria in
parte), e costretta a riversarsi nelle bocche
di presa della Nuova Centrale Elettrica in
costruzione che fra due mesi risultera com-
pletamente ultimata.

Essa sard dotata di una grande turbina
idraulica modernissima, di costruzione nazio-
nale, accoppiata ad un potentissimo alter-
natore.

Da accorti industriali i Fratelli Franchini
hanno deliberato di trasformare gli attuali
impianti idroelettrici per lutilizzazione del
« Carbone bianco » seguendo i piu geniali
criteri consigliati, in questo campo, dalla tec-
nica moderna.

Tale trasformazione consentira loro di rica-
vare, utilizzando la portata d’acqua disponi-
bile di loro proprietd, tutta la forza motrice
necessaria per far funzionare contemporanea-
mente anche il nuovo grandioso impianto.

Piano caricatore.

Salone imballaggio.

[’Adige, tanto celebrato dai poeti per la nota severa che il
suo corso maestoso imprime alla Cittd Scaligera, & destinato dun-
que a divenire una fonte sempre piu copiosa d’energia meccanica,
riuscendo cosi di valido ausilio ai Veronesi nell’ardua lotta da essi
intrapresa a favore della valorizzazione economica nazionale.

Inoltre, la Cartiera utilizza altri 300 HP, con le Motrici Flott-

mann, a ricupero di vapore, nelle quali questo viene inviato dalle,

caldaie, alla pressione di 18 atmosfere, mentre ne & scaricato a 2
atmosfere; pressione sufficiente per I'asciugamento del cartone nelle
batterie di essiccatori che lo ricevono.

Le Motrici Flottimann girano silenziose, rapide, quasi orgo-
gliose dell'ambiente elegante per loro creato.

Altri importanti reparti completano lo stabilimento :

Quello delle pompe; della fabbricazione della pasta di legno;
quello delle segherie per la confezione dei telai; quello della scelta
delle materie prime. :

Tutti in locali spaziosi, eleganti; dove la luce, I'ordine, e, sopra-
tutto, il lavoro, regnano a testimoniare la perfetta organizzazione
di questo che ¢, ripetiamo, uno dei massimi esponenti dell’'industria
cartaria italiana. -

All'accennata ricostruzione economica della gida grande e vitto-
riosa [talia, la Ditta Albano Franchini contribuisce, oltre che per
I'attuale assoluzione di notevoli opere, anche per nutriti ideali di
quello che, nel tempo e per virtu di audacia tutta veneta, dovra
essere il maggior fastigio dell’Azienda.

Per noi che nutrimmo sempre in cuore la fede piu [salda nel
maggiore divenire dell'industria italiana, lo stabilimento Franchini
rappresenta idealmente un sacro luogo di rito, sonante di diu-
turna fatica e fumigante per le altissime bocche dei camini, ove
altre belle corone di vittoria s’apprestano ad arricchire la mille-
naria gloria d’Italia.

M. V. GAsTALDIL
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